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Zalacznik 1 do ogtoszenia o0 zamowieniu
Uniwersalnej skladarko-sklejarki do sktadania i klgenia pudetek z tektury

Zamawiajacy:

Drukarnia Offsetowa ,WOWO” Sp. z 0.0.,
ul. Przdzalniana 20,

90-034 Lod

NIP: 7282500124

REGON: 473188313

Specyfikacja techniczna

Tak/ Nie
.. |Uwagal Parametr Uwaga!
Lp Parametr Warto §¢ Nalezy Nalezy uzupetnié
uzupeié
Uniwersalna sktadarko-sklejarka do sktadania i klepnia pudetek z tektury.
Maszyna sktada s z:
urzadzenia podstawowego do wytwarzania
pudetek prostych, z wgtnym przetamaniem
1) pierwszej i trzeciej bigi, standardowych pudete AK
z dnem zamykanym automatycznie, zgpstym
przetamywaniem pierwszej i trzeciej bigi,
2) 6 transporterow wprowadzgjych z paskami o TAK
szer. min. 30 mm i z wbudowanym wibratorem
szczeliny wprowadzage]
3) TAK
4) prowadnic bocznych, dwuestiowych (maks TAK
wysokas¢ stosu 350 mm.),
dolnych transporterow z paskami o szer. 25mm
5) TAK
6) lewy, mechaniczny przelamywacz 90stopni ?%K
klapki klejowej,
7) sekcja przetamywania wginego - dhug& TAK
catkowita min. 3400 mm:
a specjalny modut do pudelek z dnerInAK
automatycznym,
b dolny, lewy transporter z paskami o szer. ok| PAK
mm,
c dolny, prawy transporter z paskami szer. ok| PAK

mm,
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d zestaw gornych transporteréw z paskami o $sZ&XK
ok. 25 mm i uradzeniem podnoazym

lewy przetamywacz wgpny bez paskow, [ZTAK
e wbudowanym urzdzeniem dociskowym,

f prowadnica do powtdrnego otwierania, TAK

prawy przetamywacz z paskami przetagoymi| TAK
0 szer. ok. 35 mm zawienmy system
g pozwalajcy na ustawienie dta przetamywania
wstepnego

modut klejenia (dogpne szerokeri $ciezki | TAK

8) klejenia w mm — 2,3,4,5,7,10,15),

9) modut do pudetek z dnem automatycznyfdK
(dtugas¢ catkowita min. 2500 mm.)

10) modut skladania (diugdé catkowita min|TAK
3500mm.),

11) mod;ﬂ transferu (dtugé catkowita min. 1400TAK
mm.),

system odbioru (diugé catkowita min. 5300TAK
12) mm., dtug@¢ docisku min. 2800 mm., niezaley
system odbioru, szerog®pasa min. 900 mm.),

system elektroniczny (centralny mikroprocesoi AK
kolorowym ekranem min. 15, wwietla dane
referencyjne paskow, elektroniczny licznik
13) |sprzzony z pneumatycznym  wdzeniem
odliczania  pakietbw  gotowych  pudelek,
zsynchronizowanym z szybkwaa maszyny),

specjalne urgzenie do wsipnego TAK

14) . .
przetamywania i sktadania,
15) lr)noc;u’f do pudetek 4-punktowych (z wieczkiemrAK
ez),
16) uradzenie do skfadania oktadek, kopert TAK
17) dolna stacja klejenia, TAK
18) szczelina do ustawiania wzdhego i TAK
poprzecznego,
19) elektryczny wibrator stosu, TAK
20) uradzenie zasysage wytek, TAK
21) sekcja przetamywania wphego, TAK
22) modut do pudelek z dnem automatycznym, TAK

23) sekcja skfadania, TAK
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urzadzenia kontrolne + system klejowJAK
(wyrzutnik témowy, czytnik kodow, wykrywacg
dolnej linii klejowej, system naktadania kleju z
mozliwosécia zapewnienia jak@i — min.

24) |predkos¢ maszyny 450 m/min, zestaw dyszy
klejowej pistoletu, system naktadania kleju,
pistolet z przewodem),

25) system plasmy z 3 dyszami. TAK

26) | Zapotrzebowanie techniczne:

a minimalne @nienie 6 bar

b zuzycie powietrza ok. 7,5

m3/h

c zwycie powietrza — urglzenie do okladek bo ma/h
kopert

d wyréwnywacz prawy i lewy 15m3/h

27) | Wymiary sklejanych pudelek w stanie raadaym:
Szerokd¢ od 45 mm

a do 1.150

mm
b Wysokasé do 900
mm

28) | Przetwarzane materialy:

a tektura lita tektura falista (pudetka proste) KTA

b grubad¢ maksymalna zimnego pudetka 12 mm
tektura lita 200 - 900

c

g/m2
tektura falista typu fala N; F;, E i B (lub

d rownowane) grubé¢ maksymalna zimnego TAK
pudetka 12 mm

29 Maszyna musi by przygotowana do klejenia

) :
pudetek:

a Normalnych, prostych pudetek TAK

b Pudetek z zamykanym dnem automatycznijiiaK
(3pkt.)

C Pudetek wielokomorowych TAK

d Pudetek czteropunktowych z lub bez pokrywy TAK

e Pudetek matoformatowych TAK

f Kopert wysytkowych/ kopert na pityty CD TAK

30) |Pozostale parametry

a Maksymalna pgdkos¢ robocza pasow min. 450
regulowana w sposobagjty m/min

co
. . najmniej
b Dlugas¢ catkowita maszyny 19.500
mm
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c szybkd¢ pocatkowa 20 m/min,
20 — 450
d szybkadc¢ regulowana w sposobagty m/min.
f Wymagany czas reakcji na ustedd momentu 12 godzin
zgloszenia
II. Kryteria wyboru
- Cena netto
Kryterium UWAGA! Nalezy uzupeiné
Cena netto

Cena brutto

VAT

- Gwarancja

Kryterium UWAGA! Nalezy uzupetné-
ilos¢ mieskcy

Gwarancja (min.
12 miestcy)

lll. Termin wanosci oferty

UWAGA! Nalezy uzupetné-

Termin wanosci
oferty

IV. Czas wykonania zamoOwienia

TAK/NIE UWAGA! Nalezy
uzupeiné

Czas wykonania
zamowienia(do
31.10.2014r.)
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V. Warunki serwisu gwarancyjnego (preszupetné/poda)

Oswiadczenie:

Tres¢ TAK/NIE

Oswiadczamy, 2 dysponujemy celem
prawidtowej realizacji dzialaserwisowych
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min. 10 etatowymi pracownikami serwisu
oferowanej maszyny komunikigymi si
jezykiem polskim lub zapewnimy ttumacza.

Z powaaniem

(podpigeqratka)



